XM
@ MOTOR 112-1/2 :

149-T
2437-T
4069-T

9022-T

9026-T

REKOMMENDERADE VERKTYG

. Losstagningsverktyg

: Métklocka

: Adapter for vinkelatdragning

: Verktygslada motor ZPJ

9022-T.A2 Monteringsverktyg for bakre kamaxelpackning
9022-T.G1.G2.G3 Hallverktyg for kamaxeldrev
9022-T.H Lasningsverktyg for kedjespanning
9022-T.L Hallstift for centreringsringar
9022-T.P Halva kamaxellager

9022-T.R Hallverktyg for foder

9022-T.S Troghetsavdragare

9022-T.T Kontrollplatta for utskjutning av foder
9022-T.U Matklockshéllare

Hallare motor-vaxellada

Momentnyckel

DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cy) pa bil
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XM DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) p& bil

112-1/2

®

DEMONTERING

Lyft upp och palla under bilen horisontellt.
(se (@) XM 000-00/2)

Sléapp ut trycket ur hydraulkretsarna
(se (B) XM 390-0/1)

Fast huven vertikalt (se upp med kapan bakom
motorhuven).

Koppla loss batteriets minuskabel.

Tom Fig. loch Il kylsystemet med skruvarna
(1) och (2).

Demontera Fig. il

- hjulnyckeln,

- kdporna (3) (TORX-nyckel nr 30) (7) och (8),
- slangen (5),

- héllaren (6).

Kopplaloss Fig. IV
- slangarna (9), (12), (13) och (14),

- bensinslangarna (10) och (11), och lossa den
fran fastena,

- gasvajern.

Kopplaloss Fig.Mll, Fig. V och Fig. VI
- kontaktdonet (15),

- datorkontaktdonen (16), (17) och (18),
- reléakontaktdonen (19) och (22),

-jordningskontakten |-

- tdndkabelknippet (tandstift - spole),

- AC kontaktdonet {23),

- kontaktdonet pa absoluttrycksgivaren (4),

- jordledningarna (24),

- spjallkontakten (25),

- kontaktdonet for tomgangsreglerventil (26),
- kontaktdonet for lufttermistor (27),

- kontaktdonet for vattentermistor (28),

- kontaktdonen for knackningsgivare (29),

- kontaktdon for vattentemperaturgivare (30)
och (31),

- insprutarkontaktdonen.

Kopplaloss Fig. V : slangen (20).

Demontera Fig. Ml och Fig. V
- skruven (21),
- datorfacket,

- absoluttrycksgivaren (4) (och placera den pa
inloppsgrenroret).

Kopplaloss Fig. VIl : slangarna (33).

DemonteraFig. VIl
- skruven (32),

-inloppsgrenroret (4 skruvar [mmm——"— ).
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A DEMONTERING OCH MONTERING AV XM
Q s 5
A CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil 112-1/2
Demontera Fig. I tdndfoérdelaren Koppla loss slangen fran termostathuset.
- locket,
-armen(insexnyckel 3 mm), Demontera Fig. IV, Fig. V och Fig. VI
- skyddet, i - roret (15) (insexnyckel pa 8 mm)
- rotorn (1) (insexnyckel 70 mm), - oljefiltret
- kapan (2). - oljematstickan (14),
- skarmen (13),
Koppla loss Fig. Il slangen (7). *skruvarna (16) i den sfariska avgaskronan,
- generatorremmen,
) - de 3 skruvarna (18) i generatorfastet och av-
DemonteraFig. Il lagsna denna,
- roret (8), - tdmningsproppen (17) cylinderlock fram
- vattenrampen (9) (TORX-nyckel nr 30). (skydda generatorn mot vattnet),
- ventilkaporna fram (insexnyckel pa 5 mm)och
_ _ bak (insexnyckel pd 6 mm).
Lossa Fig. Wl skruven (11) (insexnyckel 10 mm).
*Koppla loss Fig. Il
- roret (5),
- de tre fastena (6).
*Demontera Fig. Il och Fig. lll
- remmen pa hogtryckspumpen,
- hogtryckspumpen (placera den pa vanster
sida),
- remskivan (12),
-remmen (10) pa vattenpumpen,
- de tre skruvarna pa kylbehallarna (4),
- de 4 skruvarna i kylkompressorn (3), (insex-
nyckel pa 8 mm) och placera enheten i mitten
av motorn.
*Bakre cylinderlock
INDEX A + 8931




XM DEMONTERING OCH MONTERING AV
112-1/2 CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil

Placera 6ppningen i kamaxeldrevet (1) pa det
bakre cylinderlocket enligt Fig. I. D& befinner
sig en av Oppningarna i kamaxeldrevet (2) pa
det framre cylinderlocket i laget Fig. Il. | detta
lage kan man montera hallverktyg for
kamaxeldreven.

Hall Fig. Il motorn med hjalp av verktyget
9026-T.

DemonteraFig. IV
- momentstaget (3),
- motorfastet (4),

FRAMRE CYLINDERLOCK

Demontera Fig. V
- termostathuset (8),
- proppen (7) (insexnyckel pa 14 mm).

Lossa Fig. VI skruven pa kamaxeln
(insexnyckel pa 70 mm).

Montera Fig. VI verktyget 9022-T.H.

- upphangningen (6), Demontera
- fastet (5). - skruven,
- drevet (10),
- kedjan (9).
A- INDEX
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DEMONTERING OCH MONTERING AV XM
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil

112-1/2

Montera Fig. I verktygen 9022-T.

- héllaren G1 med stdd mot kamaxeldrevet och
dra at skruvarna (1),

- muttern G2,

- skruven G3 och dra at for att Iasa fast kam-
axeldrevet, utan att muttern G2 trycker pa
kedjan.

Demontera
- cylinderlocksskruvarna,
- ventillyftarrampen.

Lossa Fig. Il skruven (3) och frigér flansen (2)
fran sparet kamaxeln.

Dra at skruven (3) igen.

Koppla loss Fig. lll kamaxeldrevet fran kam-

axeln, genom att flytta denna |pm— till
anslag pa tatningen.

Demontera Fig.Mloch Fig. IV
- skruvarna (4),
- cylinderlocket med hjélp av spakarna 149-T.

Montera Fig. V hallflansarna pa fodren 9022-
T.R.

BAKRE CYLINDERLOCK

Demontera Fig. VI proppen (5) (insexnyckel
pa 8 mm).

INDEX

A +8931
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XM DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) p& bil

112-1/2

A

®

Lossa Fig. I skruven i anden pa kamaxeln
(insexnyckel pa 70 mm).

Montera Fig. Il verktygen 9022-T

- hallaren G1 stédande pa kamaxeldrevet och
dra at skruvarna (1),

- muttern G2,

- skruven G3 och dra at for att Iasa fast kam-
axeldrevet utan att muttern G2 trycker pa
kedjan.

Demontera
- cylinderlocksskruvarna,
- ventillyftarrampen.

Lossa Fig. It skruven (3) och frigér flansen (2)
fran kamaxelGppningen.

Tryck tillbaka Fig. Il kamaxeln [nm———m-
genom att undan for undan lossa skruven i

kamaxelénden Fig. I

Demontera Fig.lloch Fig. IV

- bulten (5),

- skruvarna (4),

- cylinderlocket med hjélp av spakarna 149-T.

Montera Fig. VI hallflansarna pa fodren
9022-T.R.

GEMENSAM PREPARERING

Demontera Fig. V pa cylinderblocket fram och
bak centreringshylsorna (6) med hjalp av
avdragaren9022-T.S.

Om motorn skall vridas:
Sétt in lagerbocken 9022-T.P pa drevet.
- Cylinderlock bak: for pa skruven pa drevet.
- 1 vissa fall uppstar ett glapp som man maste
dverbryggagenom att sétta in justeringsbrickor
(8) 9022-T.P.
- Dra at de tva skruvarna (7) 9022-T.R.
- Demontera

- muttern 9022-T.G2,
- skruven 9022-T.G3.

VIKTIGT
Lamna kvar hallaren 9022-T.G1 pa kapan.
I 0000

Rengor packningarnas anliggningsytor,anvand
ett rengoringsmedel for packningsytan (D2).

Anvand aldrig skarande eller slipande verktyg.

Rensa med en gangtapp 0 12 - 150 och blas
rent gangorna i blocket.

Borsta och rengér cylinderlockskruvarna.
KONTROLL

Overskjutning foder
-i forhallande tillmotorblocket: 0,05 till 0,12 mm
- mellan tva foder i f6ljd: max 0,04 mm.

For att utféra matningar, placera flansarna 9022-
T.R pa varje sida av det férsta fodret, kontrollera
overskjutningen med verktygen 9022-T.T, 9022-
T.U och métklockan 2437-T. Gor pa samma satt
med de 6vriga fodren.

Planhetsfel i cylinderlocket: max. 0,05 mm.
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A DEMONTERING OCH MONTERING AV XM 13
A CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil 112-1/2
Demontera Fig. I skruven (1). Montera Fig. ll
- bulten (8) LOCTITE FRENETANCH
atdragning: 1,5 daNm,
Montera - ventillyftarrampen,
- anslaget(2), - cylinderlocksskruvarna (fett MOLYKOTE G
- skruven (1) LOCTITE FRENETANCH (E3). Rapid plus).
Lagg pa fettet MOLYKOTE LONGTERM (G1) i
Gppningen pa kamaxeln och pa glidskorna pa Dra at Fig. IV och Fig. V cylinderlocket i ord-
ventillyftarna. ningsfoljd.
Bestryk packningsplanet i transmissionskapan 1 °)skruv for skruv, anbringa ett moment pa
med AUTOJOINT OR (E10). 6 daNm,
2°) skruv for skruv, lossa och dra at till 4 daNm
BAKRE CYLINDERLOCK och lagg pa en vinkelatdragning pa 180° med
hjalp av verktyget 4069-T.
Montera Fig. Il och Fig.lll
centreringshylsorna (3) och stiften 9022-T.L,
for att lasa fast hylsorna, ANM: ingen efterdragning efter uppvarmning av
- cylinderlockspackningen, motorn.
- cylinderlocket,
- skruvarna (7) for att rikta upp packningsplanen. Dra &t Fig. Il och lll
- skruvarna (7) till 1,3 daNm,
) - skruven (4) (insexnyckel pa 10 mm)
Demontera stiften 9022-T.L. atdragning: 8 daNm.
Koppla ihop Fig. Il och Fig. Il kq"maxeln och Demontera verktygen 9022-T, G1, G2 och G3.
kamaxeldrevet med hjalp av skru-
ven (4) (OBSERVERA CENTRERINGS-
TAPPEN). Montera Fig. VI proppen (9) LOCTITE
FRENETANCH (E3) (insexnyckel pa 8 mm)
ing: Nm.
Lossa Fig. Ml skruven (6). atdragning: 2 daNm
Sétt i anslaget (5) i 6ppningen pa kamaxeln.
Dra at skruven (6) till 1,3 daNm.
INDEX A - 8931
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XM DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) p& bil

112-1/2

A

®

Montera Fig. 1 en NY packning med hjalp av
verktyget 9022-T.A2, anvand skruven pa
remskivan.

FRAMRE CYLINDERLOCK

Montera Fig. Il och Fig.lll

- centreringshylsorna (1) och stiften 9022-T.L.
for att lasa fast hylsorna,

- cylinderlockspackningen,
- cylinderlocket,
- skruvarna (2) for att rikta upp packningsytorna.

Demontera stiften 9022-T.L.

Koppla ihop Fig. IV kamaxeln och

kamaxeldrevet mmm—=—
(OBSERVERA CENTRERINGSTAPPEN).

Lossa Fig. IV skruven (4).

For in anslaget (3) i sparet i kamaxeln.

Dra at skruven (4) till 1,3 daNm.

Montera
- ventillyftarrampen

- cylinderlocksskruvarna (fett MOLYKOTE G
Rapid plus).

Dra at Fig. V och Fig. VI cylinderlocket i ord-
ningsfoljd.

1°) skruv for skruv: anbringa ett vridmoment pa
6 daNm,

2°) skruv for skruv: lossa och dra at till 4 daNm
och anbringa en vinkelatdragning pa 180°
med hjélp av verktyget 4069-T.

ANM: ingen efterdragning efter uppvarmning av

motorn.

Dra at Fig. Il skruvarna (2) till 1,3 daNm.

Demontera verktygen 9022-T, G1, G2 och G3.
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A DEMONTERING OCH MONTERING AV XM 17
A CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil 112-1/2
Montera Fig. i kedjan (3). Anslut Fig. IV
- roret (9) NY packning,
Orientera drevet (1) med market nerat. - de tre fastena (10) pa roret.
Satt pa drevet (2) pa kedjan: marke mittfor. MonteraFig. IV
- koppen (16),
- fastet (15),
Vrid Fig. ii balanseringsaxeln for att fora in drevet atdragning: skruv 0 10 6 daNm
(2) pa kamaxeln skruv07 1,3 daNm
(OBSERVERA CENTRERINGSTAPPEN). - motorfastet
dtdragning av muttrarna (17): 5daNm
Demontera Fig. i verktyget 9022-T.H. - momentstaget (18),
OBSERVERA: rikta den tjockaste svetsade
Montera Fig. ii och Fig. iii delen mot motorn. ing: 5 daN
- skruven (4) (insexnyckel pa 10 mm) K atdragning: 5daNm
stdragning: 8 daNm, - kompressorremmen.
- proppen (5) LOCTITE FRENETANCH (E3)
(insexnyckel pa 14 mm) Spann remmen
atdragning: 2 daNm, (se (D) XM 250-0/2).
- termostathuset (6).
Bestryk packningsytorna i ventilkaporna med Demontera Fig. V verktyget 9026-T.
AUTOJOINT OR (E10).
Montera Fig. IV
Montera Fig. IV - vattenrampen (14) (TORX-nyckel nr 30)
- ventilkaporna atdragning: 1,3 daNm,nyapackningar,
atdragning: bak 1,3 daNm - slangen (13).
(insexnyckel p4 6 mm)
fram 1,2 daNm
(insexnyckel pa 5 mm), Anslut Fig. IV slangen (11).
- AC kompressorn (7)
(insexnyckel pa 8 mm) ] ) ] B
atdragning: 3 daNm, Mp?g;%rea:]lz(llgé)w och Fig. Vii
- de tre behallarfastena (8), —
i 12) (i el pd 8 atdragning: 6 daNm,
- remskivan (12) (ms:a(;(nyc ? p 7dm';n) - skruven (20)
. atdragning: 1 daivm, atdragning: 3 daNm.
- hogtryckspumpen,
- remmen.
Spann remmen
(se ) XM 250-0/2).
INDEX A - 8931
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XM DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil

112-112

A

@

Dra at Fig. I: skruven (1).

Anslut Fig. Il flansen pa avgaskronan; anvéand
fettet GRIPCOTT AF (G2); dra at skruvarna (2):
1daNm.

Montera Fig. i
- skruvarna (3) i generatorféastet,
- remmen.

Spann remmen
(se (D) XM 250-0/2).

Montera Fig. IV
- skarmen (4),
- roret (6),
atdragning: 3 daNm,
- oljefiltret,

- oljematstickan (5),
atdragning: 3daNm.

Montera Fig. V

- tandfordelaren

- kapan (8).
atdragning: 1daNm
LOCTITE FRENETANCH (E3),

- rotorn (7) (insexnyckel pd 10 mm)
atdragning: 4,5daNm,

- skyddet,

- armen (irrsexnyckel pa 3 mm),

- locket.

Montera inloppsladan (NYA packningar)
atdragning: 1,5daNm,

Anslut Fig. VI

- slangarna (10),

- fastet (9),

- slangen pa termostathuset.

Anslut Fig. VII

- spjallkontaktdonet (13},

- luftreglerventilens kontaktdon (14),

- lufttermistorns kontaktdon (15),

- vattentermistorns kontaktdon (16),
-jordledningarna (12),

- insprutarnas kontakter,

- knackningsgivarnas kontaktdon (17),

- vattentemperatursondernas kontaktdon (18)
och(19),

- AC kontakten (11),
- tdndkabelknippet (spole - tandstift),
- absoluttryckskontakten.
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DEMONTERING OCH MONTERING AV
CYLINDERLOCK MOTOR ZPJ (6 cyl) pa bil

XM
112-1/2
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Montera Fig.1och Fig. Il
- datorfacket,

- skruven (7),

- absoluttrycksgivaren (10).

Anslut Fig. 1

- kontaktdonet (1),

- kontaktdonet (2) till ABS-datorn,

- kontaktdonet (3) till insprutningsdator,
- kontaktdonen (4) hydraktiv dator,

- kontaktdonen (5) och (8) for relana,

-jordkontaktdonet [Emm———————

Anslut Fig. Il

- slangen (6),

- vattenslangarna (14) och (15),
- slangarna (12) och (13),

- bensinslangarna (9) och (1 1),
- gasvajern.

Montera Fig. lI

- slangen (17),

- krampan (18),

- skydden (16), (19) och (20),
(TORX-nyckel nr 30)

- hjulnyckeln.

Anslut batteriets minuskabel.

Fyll pa och avlufta kylkretsen
(se (1) xm 230-00/2).

Kontrollera motorns oljeniva.

Sétt ner bilen pa marken.
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