A MOTOR ZPJ4 xw
122-0/4
REKOMMENDERADE VERKTYG
9022-T Verktygsldda motor ZPJ.

H : 9022-T-H : Lasningsverktyg for balansaxel.

M : 6012-T : Lassegment for svanghjulet.

N : 9007-T : Tandstiftsnyckel.

Momentnyckel.

Hylsa 35 mm platt sate

KONTROLL AV KAMAXELINSTALLNINGEN ZPJ4
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X M KONTROLL AV KAMAXELINSTALLNINGEN
2 122-0/4 MOTOR ZPJ4

KONTROLL AV KAMAXELINSTALLNINGEN

Montering av topplocken :
VARNING :

Se broschyr BRE 098937 ZPJ/ZPJA4.

Risk att kamaxelns ventillyftare lossnar.

Hall fast vipparmarna pa topplocket mha verktyg MR. 630-64/78

Stall in ratt mha markeringarna innan topplocket monteras.
- Vevaxel, Fig. Il : kilen {1) lodratt.
- Framre topplock, Fig. lll : stall sparet pa kamaxeln 45" vinkel till topplockets fogyta.

- Bakre topplock, Fig. I : stall sparet pa kamaxeln 45° vinkel till topplockets fogyta.

Montering av kamaxelkedjor :
« Kedjan till framre topplocket, Fig. IV :
- Stall vevaxelns ki (1) i linje med de framre cylindrarna.
- Stall kedjans markerade lank (2) mittfor markeringen pa kamaxeldrevet.
- Stall markeringen pa framre kamaxeldrevet mellan de tvd markerade lankarna (3) pa kedjan
- Montera alltsammans pa kamaxeln.

- Montera slaporna och kedjespannaren.

NOTERA : En ny kedjespannaren levereras atspand och sakrad. Om kedjespéannaren ar l6s, spann den med en
6-kantsnyckel och sékra den mha verktyg 9022-T.L.

« Kedjan till bakre topplock, Fig. V :
- Vrid vevaxeln 1 varv och 240° .
- Stéll kedjans markerade lank (4) mittfor markeringen pa kamaxeldrevet.

- Stall markeringen pa bakre kamaxeldrevet mellan de tvd markerade lankarna (5) pa kedjan. Montera
alltsammans pa kamaxeln. Montera skruven.

- Montera slaporna och kedjespannaren.

Dra fast slaporna och kedjespannarna till 1 daNm.

Dra &t bulten pa de rorliga slaporna till 1,6 daNm.

Avlagsna sakringarna fran kedjespannarna efter montering.
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MOTOR ZPJ4 122-0/4

A I KONTROLL AV KAMAXELINSTALLNINGEN XM 5

Montage av kedjan till balansaxeln, Fig.
- Dra ihop fjadern pa kedjespannaren (till balansaxeln) mha verktyg 9022-T-H.
- Stall markeringen pa balansaxeldrevet mellan de tvd markeringarna pé kedjan.

- Stall en av de tva markeringarna pa drivkuggen mittemot den andre markeringen pa kedjan. | detta lage ar
alla tre markeringarna i linje.

- Koppla in mekanismen "a" pa drevet. Demontera verktyget 9022-T-H.

- Dra &t skruvarna pa kamaxlarna till 8 daNm.

KONTROLL AV KAMAXELINSTALLNINGEN
Denna operation kraver att man tar bort ventilkdporna och muttern pa vevaxelns remskiva for att kunna se

markeringarna p& kamaxlarna och kilsparet pa vevaxeln.

Avlagsna muttern pa vevaxelns remskiva (hylsnyckel 35 mm) genom hélla fast svanghjulet mha verktyg
6012-T. Skruva loss tandstiften mha verktyg 9007-T.

Placera vipparmarna pa cylinder N° 1 i “vipplage” (tandning av cylinder A°5).

Placera kilspéret pa === i |inje med de framre cylindrarna (i linje med kanten "b*" i transmissionsk&pan).
- Markeringen = pa kamaxeldrevet fram skall stallas mellan kuggarna och lagret pa drevet (1),

- Markeringen == p3 kamaxeldrevet bak (1) skall vara ca 16 mm efter centrum p& vipparmsrampen.

Montera :
- Ventilkaporna, (bestryk fogytorna med AUTO JOINT OR - E10),
- Muttern pa vevaxelremskivan (FRENBLOC - E6)..

Atdragning : 26 daNm
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