A @) MOTOR

4067-T

4099-T

4507-T

6016-T
7004-T

7504-T

REKOMMENDERADE VERKTYG

: Verktygslada bensinmotor C25

4095T.H 1 hylsa

. Matinstrument fér remspéanning med digital visning

: Verktygslada motor “TU”

4507-T.J fyrkant for spanntrissa
4507-T.K téndstiftsnyckel

- Verktyg for att lIasa fast kuggremsdrevet

: Verktygslada motor “XU”

7004-T.E verktyg for insattning av kamaxelpackning
7004-T.G stift kamaxel
7014-T.N stift vevaxel

- tang for att lossa plastnitarna

KONTROLL OCH INSTALLNING AV SPELET
MELLAN KAM OCH VENTILLYFTARE (Motor XU 10)
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KONTROLL OCH INSTALLNING AV SPELET
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2 124-0/1 MELLAN KAM OCH VENTILLYFTARE @ A
) (Motor XU 10)
| KONTROLL AVSPELET MELLAN KAM OCH [ INSTALLNING AV SPELET MELLAN KAM
VENTILLYFTARE OCHVENTILLYFTARE
Demontera Fig. ltoch Fig. IV
Lyft upp och palla under fordonets hégra - veven,
framdel. - skruvarna (1) pa momentstaget,
(se 0) XM 000.00/2) - den dvre transmissionskapan (2),
- _hjulet,

Koppla loss batteriets minuskabel. -innerskarmen (3) med tangen 7504-T.
Lagg i den hogsta vaxeln i véxelladan fér att dra Rikta upp Fig. Vvevaxeln med stiftet7014-T.N.

t torn. . .
runt motom Lossa Fig. VI skruven (4) i spannrutten.
Demontera - 9 .
- tandstiftskabelhallaren Frigor kamaxelremmen fran kamaxelremskivan
- ventilk&pan ’ (skydda transmissionen mot mdjliga nedfall av
- tandstiften med hjalp av nyckeln 4507-T.K. delar).

Funktionsspel
Inlopp = 0,20+ 0,05 mm
Utlopp = 0,40+ 0,05mm

Rita upp en tabell dver ventillagena enligt
Fig. L.
Mét Fig. Il spelet mellan ryggen pa kammen och
ventillyftaren (toppen pa kammen uppat).
Notera det uppmatta vardet i tabellen. Fig. I for
varje ventil.
Rakna ut Fig. I skillnaden mellanfunktionsspelet
och det uppmatta spelet.
exempel:

1 : funktionsspel : 0,40 mm

2 : uppmatt spel: -0,27 mm

3 : skillnad 0,13 mm
det uppmatta spelet ar 0,13 mm for litet, man
maste minska tjockleken pa justeringsbrickan
med 0,73 mm.
Om skillnaden mellan funktionsspelet och det
uppmatta spelet ligger éver toleransen, utfor
justering.
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KONTROLL OCH INSTALLNING AV
SPELET MELLAN KAM 5
OCH VENTILLYFTARE (Motor XU 10)

X M
124-0/1

Blockera, Fig. | remskivan (3) mha verktyget
6016-T.

Demontera:

- Skruven(2),

- Remskivan (3),

- Smdrjrampen (1).

Demontera, Fig. Il och Fig. lll :

- Tandférdelaren (5),

- Bensinpumpen (6) (beroende pa motortyp),
- Skruven (7) (insexnyckel 6),

- De fem lagren (4), bérja med lager N°1,
svanghjulssidan.

Frigor, Fig. IV kamaxeln (8).

Demontera, Fig. V :
- Ventillyftaren (9)

- Justeringsbrickan (10).

Reng6r och méat upp tjockleken pa justeringsbrickan
(10).

Notera Fig. VI dess varde i tabellen mittfér berérd
ventil.

- Om det uppmatta spelet ar for litet, minska
tjockleken pa justeringsbrickan.

- Om det uppmaétta spelet &r for stort, 6ka
tjockleken pa justeringsbrickan.

Exempel :

4. Tjocklek pa insatt justeringsbricka 2,54

3. Skillnad mellan det teoretiska spelet

och det uppmatta - 013
5. Tjocklek pa den justeringsbricka
som skall monteras =241

Montera en justeringsbricka med en tjocklek som
ligger narmaste vardet 5.

Justeringsbrickorna gar fran 2,225 mm till
3,550 mm (i steg p& 0,025 mm).

ANM : Avfetta den nya justeringsbrickan innan
den mats eller séatts pa plats.
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Y KONTROLL OCH INSTALLNING AV A
SPELET MELLAN KAM A
124-0/1 OCH VENTILLYFTARE (Motor XU 10)

Vissa justeringsbrickor har en avrundad kant. Den
maste ABSOLUT vandas mot ventillyftaren.

Olja in och placera forst justeringsbrickan
(2) i dess urtag pa ventilspindeln; olja
sedan in och placera ventillyftaren (1)
Fig. 1.

Om ventillyftaren skall lyftas, ens bara en
aning, finns det risk att justeringsbrickan
glider ; demontera ventillyftaren och séatt
tillbaka justeringsbrickan i dess urtag
innan den atermonteras.

Olja in kamaxellagren.

Montera Fig. Il kamaxeln,

- Den fjarde och den sjatte kammenL,E>>

stoder mot ventillyftarna.
Bestryk Fig. Il anliggningsytan pa fordelarsidan pa
lagret (3) med AUTO- JOINT-pasta (E10).
Montera Fig. Il kamaxellagren.
Lagret (3) positionerar kamaxeln i sidled. Narma

dem till kontakt med topplocket.

Atdragning : 1,5 daNm.

Satt p& Fig. IV skruven (4) (kopparpackning).
Atdragning : 1,3 daNm.

Satt in Fig. V, en NY packning, efter att ha oljat
in den, mha verktyget 7004-T.E genom att
anvanda skruven pa kamaxelremskivan och hylsan
4095-T.H1.

Montera, Fig. VI kamaxelremskivan {5), blockera
den med hjalp av verktyget 6016-T.
Dra at skruven (6) till 3,5 daNm.

Kontrollera spelet mellan kammar och ventilyftare.

Montera :

- Smorjrampen,

- Ventilkapan,

- Bensinpumpen (beroende pa motortyp),
- Tandférdelaren,

- Tandstiftskabelhallaren.
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KONTROLL OCH INSTALLNING AV SPELET
MELLAN KAM OCH VENTILLYFTARE
(Motor XU 10)

XM
124-0/1

Las Fig.1kamaxeln med stiftet 7004-T.G.

Montera Fig. | kamaxelremmen pa
kamaxelremskivan, med DRAGANDE REM-

STYCKE@ N T
Ta ur stiftet 7004.T.G for kamaxeln.

Montera Fig. Il verktyget 4099-T i mitten pa den
spanda remdelen (sa nara transmissionskapan
som majligt utan att trycka pa den).

Vrid spanntrissan moturs med hjalp av verkty-
get 4507-T.J anda tills den visar ett varde pa
16 + 2 enheter pa verktyget 4099-T.

Dra at skruven (1) till 2 daNm.

Demontera Fig. Il och Fig.lll.
- verktyget 4099-T,
- stiftet 7014-T.N pa vevaxelremskivan.

Vrid vevaxeln tva varv (utan att vrida tillbaka).

Passa in Fig. lll vevaxeln med stiftet 7014-T.N.

Montera Fig Il verktyget 4099-T som tidigare.
Det visade spannvéardet skall ligga mellan 42 och
46 enheter (om véardet inte ar korrekt, gér om
operationen).

Demontera verktyget 4099-T och stiftet
7014-T.N.

Montera Fig. IV transmissionskapan (2).

Dra &t skruvarna (3) till 1 daNm.

Montera Fig. V momentstaget (5).

Dra at:

- skruven (4) till 4,5 daNm,
- skruven (6) till 8,5 daNm
Insexnyckel 10.

Montera:
- de fyra tandstiften,
atdragning till 1,8 daNm
- veven,
- innerskarmen,
- hjulet.

Anslut batteriets minuskabel.

Sétt ner bilen pa marken.

Justera tandningen (beroende pa motortyp)
IE : 5°vid 850 v/min

FORGASARE: 10° vid 750 v/min

INDEX

A . 8931




	index: 


