?\\ @ VAXELLADA s |

4090-T

eller

9026-T

4108-T :

7116-T :

7504-T :

9004-T :

41 1 1-T : Stoppklossar.

REKOMMENDERADE VERKTYG

. Motorlyftbalk.
(borra ett hal 0 15 mm, 7 00 mm frdn motorfastets mittpunkt).

Undre stdd till motorblocket.
Avdragare.

Verktygslada for vaxelldda
(ersatter och kompletterar tidigare verktygslada 7101-T).

Skydd for hydraulfilterenheten och LHM-behallaren.

Tang for borttagning av plastnitar.
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BIN

DEMONTERING

Lyft upp bilen sé att hjulen hanger fritt.
(se @ XM 000-0/1).

Tom ur vaxelladsoljan.

GoOr hydraulsystemet trycklost.
(se (6) xm 390-0/1).

Tag bort, Fig. loch Fig. Il :

- Vanster framhijul,

- Innerskarmen (1) genom att ta bort plastnitarna
med tangen 7504-T.

- Luftfiltret,

- Nalen (2), skruven (3) och fastbygeln, placera
hydraulfilterenheten i verktyget 9004-T,

- Hydraulbehallaren.

Koppla loss, Fig. HI, kablaget (5) o ¢ h
backljuskontakten (4).

Tag bort gummiskyddet (6).

Satt fast, motorn i motorlyftbalken 4090-T,

Borra ett hal @ 15 mm, 100 mm fran
motorfastets mittpunkt.

eller med stodet 9026-T.

Lyft motorn en liten bit.

Demontera, Fig. V :

- Fastet (7) och axeln (8) med verktyget 7115-T,
- Fastplaten (9).

Koppla loss kopplingsvajern.

Demontera, Fig. VI, locket (10) pa vaxelladan.
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Tag bort, Fig.l: sprinten (1) 5 mm for att fa bort
vaxelférargaffeln till femte véxeln.

Blockera vaxelladan for att lossa muttern pa pri-
maraxeln (lagg i fyrans vaxel och tryck pa gaffeln

for femte vaxel for att fa in denna).

Tag bort muttern (3) pa priméraxeln
(hylsa 28 mm).

Mark nav (4) och synkring.

Tag bort lasringen (2).

Tag bort, Fig.11 - Fig.lll-Fig.lV och Fig.V:

- synkroniseringens nav med hjélp av avdragaren
4108- T (om det gar trogt),

- synkroniseringen (6) for femte vaxeln, med
tillhérande gaffel (7).

I Se upp sa att kulan (5) inte tappas bort. l

- femte véxelns drev (8) med bussningen (9) och
distansbrickan (10),

- skruvarna (12) som haller lagret,

- lasringen (13) med hjélp av en liten skruvmejsel,

- lasnalen (11) som laser véxelfraraxeln.

Lagg i neutrallaget med vaxelféraren.

Tag bort, Fig.V:

- skruven (14) som haller axeln till backdrevet,
- skruvarna till vaxelladshuset,

- vaxelladshuset.
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Tag bort, Fig.1 och Fig.l:

Tag bort, Fig.lV - Fig.V och Fig.VI:

- axeln (1) och backdrevet (2), - primér- och sekundéaraxeln med véaxelférar-
gafflarna,
Se upp sa att kulorna (6) och fiadern (5) - lagerbanan (8),
inte tappas bort. - packboxen (9) med hjélp av en bojd skruvmejsel.

- magnetplattan (4),

- drag ut/vrid femte vaxelns vaxelforaraxel (3).

Vrid, Fig.lli: véxelfdraraxeln (7) ett kvarts varv for

att ta bort den.
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Smorj och montera, Fig. | och Fig. Il, en NY
packning (1) mha verktyget 7107-T.Q,

(se till att packningen ar rattvand : lappen maste
vara mot insidan) (Se XM 330-00/2 s. 3).

Montera, Fig. Il : Primaraxeln komplett i
vaxelladshuset med lagret.

Hall primaraxeln pa plats med hylsan 7107-T.R
och muttern, drag at den latt.

Montera, Fig. IV : Hylsan 7107-T.S. pa primaraxeln
med det yttre lagret (2) pa plats.

Mat avstandet "b™ mellan stodytan pa hylsan och
packningsplanet pa véaxelladan.

Flansen p& hylsan 7107-T.8 mater 10 mm
skjutmattslinjalen ar ocksa.

Foljaktigen méaste 20 mm dras av for att fa
avstandet “b”.

Mat, Fig. V : Avstandet "a" mellan vaxellddhusets
fogyta och schimsets anliggningsyta.

Drag av 10 mm for att f& avstandet "a".
Primaraxeln méste ha ett axialspel pa 0,08 mm.

Valj ut en schimsbricka som ligger nara mattet
llell.

e=(a-b)-0,08 mm

HE 0,08 + 0,04
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Innan axlarna monteras, Fig. | : Se'till att
oljestyrningen (2) finns pa plats och kontrollera att
vaxelspaken ar i neutralléage.

Montera schimset (4) och rullagerbanan (3).

Fetta in primaraxelns rullager mattligt.

Montera, Fig. Ill - Fig. IV - Fig. V och Fig. VI :
Primar- och sekundaraxeln i vaxelladshuset.

- Vaxelftraraxeln (5) och vrid den enligt méarket
axelandan,

- 5:ans vaxelforaraxel (6),

- Fjadern (11), kulorna (12) och drevet {9) pa
axeln {10} till backvaxeln,

- Backvaxelpaketet (10) i véaxelladshuset.

For ihop, Fig. Il : Primér- och sekundaraxeln, satt
dit vaxelforargafflarna fér 1:an - 2:an och 3:an -
4:an.
Kontrollera att magnetplattan (8) och de bada
styrtapparna (7) sitter pa plats i vaxelladshuset.
C oo
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Stryk tatningsmedel E7 pa fogytan
Montera vaxelladshuset och de 13 skruvarna,

Atdragning : 1,3 daNm.

Montera, Fig. | :

- Skruven (1), vilken héller axeln till backvaxelns
drev, med tillhérande kopparpackning

Atdragning : 2 daNm,

- Lasnalen (2). pa gaffelns axel, med sin skruv,
Atdragning : 1,5 daNm

- Lasringen (3) och bada skruvarna (4) med
tillhérande brickor,
Atdragning : 1,5 daNm.

Montera, Fig. Il, pa primaraxeln :

- Distansbrickan (7},
(OBS monteringsriktningen : den plana ytan mot
5:ans drev),

- Bussningen (6), inoljad.

- 5:e vaxelns drev {5).

Lagg i 4:ans vaxel med vaxelféraren.

Montera, Fig. lll och Fig. IV :

- Gaffeln {11) pa synkroniseringen {10} till 5:ans
vaxel,

- Synkroniseringen med kulan (9) i sitt hal och lagg
i 5:an genom att trycka pa gaffeln (11) ==

- Navet (8) (se markeringar),

- Muttern (12) pa primaraxeln, drag &t med hylsa
28 mm LOCTITE FRENBLOC E6.

Atdragning : 7 daNm
- Lasringen (13).
Lagg 5:ans vaxel i frilage, sla i sprinten (14).

Las, Fig. V, Muttern pa primaraxeln med verktyget
80 902-K.

Stryk tatningsmedel E7 pa fogytan och montera
locket (7 skruvar),

Atdragning : 1,3 daNm.
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Montera, Fig. l och Fig. Il :

- Axeln (6) i vaxelladshuset, (stryk “LOCTITE
FRENBLOC” E6 i gangorna),

Atdragning : 10 daNm mha verktygl 7115-T,
- Platfastet (3), 5 skruvar (4},
Atdragning : 2,7 daNm,
- Fastet (1),
Atdragning av muttern (2) : 3,5 daNm,
Atdragning av skruvarna (5) : 1,8 daNm,

- Gummiskyddet (9).

Tag bort motorlyftbalken 4390-T eller stodet
9026-T.

Anslut kopplingsvajern.
Justera hojden pa kopplingspedalen.

Koppla kablaget (8) och backljuskontakten (7).

Montera, Fig. Ill :

- Hydraulbehallaren, satt in hydraulfiltret i
behallaren,

- Luftfiltret,

- Avtappningspluggen pa vaxelladan,

Atdragning : 3 daNm.

Fyll p& véxelladsoljan.
Kontrollera att vaxlarna Iéper mjukt.
Montera innerskéarmen och véanster framhjul.

Sank ner bilen.
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