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VAXELLADA
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1671-T :

2437-T .

4090-T :

eller

9026-T :

4108-T :

4111-T :

7504-T :

9004-T :

9017-T :

REKOMMENDERADE VERKTYG

Avdragare

Indikatorklocka

Motorlyftbalk. (borra ett hd/ 0 15 mm, 700 mm fran motorfastets mittpunkt)

Undre stod till motorblocket
Avdragare
Stoppklossar

Tang for borttagning av plastnitar

Skydd for hydraulfilterenheten och LHM-behallaren

Verktygslada for service av vaxellada

OCH SEKUNDARAXLAR (p& bilen)

DEMONTERING OCH MONTERING AV PRIMAR-
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2 331-1/2 OCH SEKUNDARAXLARNA (p& bilen)

DEMONTERING

Lyft upp bilen sa att hjulen hanger fritt.
(se (0) xM 000-0/1).

Koppla bort jordkabeln fran batteriet.
Tom ur vaxelladsoljan.

GoOr hydraulsystemet trycklost
(se (6) XM 390-0/1).

Demontera, Fig. l och Fig. Il :
- Vénster framhjul,

- Innerskarmen (1), genom att ta bort plastnitarna
med verktyget 7504-T,

Luftfiltret,

Néalen (2),

Skruven {5),

Spannbygeln (3),

Placera filterenheten (4) i skyddet 9004-T
(se (6) xM 390-0/1),

- Hydraulbehallaren.

Koppla loss, Fig. Il :

- Kontakterna (6), (7) och (8),

- Backljuskontakten,

- Jordkabeln péa vaxellddshuset,

- Kopplingsvajern.

Tag bort, Fig. I, gummiskyddet (9).

Satt fast motorn med motorlyftbalken 4090-T eller
med stodet 9026-T, lyft motorn en liten bit.

Demontera, Fig. V och Fig. VI :

- Fastena (10) och (11),
- Véaxelladsfastet (12).
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Demontera, Fig.l: Tag bort, Fig.IV - Fig.V och Fig.VI:
- locket (1) pa vaxelladan. - femte véxelns nav (6) med bussningen (7),

- verktyget 9017-T.K,
Montera, Fig.ll:
- verktyget 9017-T.K - femte véaxelns drev (8) med verktyget 6339-T,
(for att lasa axlarna).
- platen (9) och schimset (10),
Lagg i fyrans vaxel.
- lagerlasningen (13),
Las upp muttrarna (2).
- hylsan (11) samt fjadern (12) pa femte véxelns
Tag bort muttrarna (2) vaxelforaraxel.
(hylsnyckel 32 mm),
- skruven (3) till femte véxelns gaffel.

Montera, Fig.ll:
- verktyget 6336-T pa femte vaxelns synkroni-
sering (5).

Tag bort synkroniseringen (5) med tillhérande
gaffeln (4).
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Lossa, Fig.l:
- de tre kulledskopplingarna (1) pa véxelvéljaren.

Tag bort, Fig.l, Fig.ll och Fig.Il:
- de tva skruvarna (2) till fastet (3),

- tackbrickan (4),

- papperspackningen (5),

- de tre fjadrarna (6),

- de tre kullorna (7),

- backljuskontakten (8),

- skruvarna som haller véxelladshuset,
- vaxellddshuset.

Tag bort, Fig.lV -Fig.V och Fig.Vl:

- axeln (9) och backdrevet (10) med en skruv-
mejsel, ===

- skruven (11) som haller vaxelférarklacken (12)
pa dess axel (13),

Satt gaffelaxeln (13) i backlage.

Montera verktyget 9017-T.Q pa fastet (15) for att
hélla fast sprinten (16) och fjadern i véaxelforar-
axelns (13) hal.

Tag bort

- vaxelforaraxeln (13),

- fastet (15),

- véxelforarklacken (12) och backvéxelforaren (14).
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Tag bort, Fig.lll och Fig.IV:
Observera: fetta in laspinnen (1) forbacken- - skruven (8) som héller vaxelférargaffeln (9) for
5:an och 3:an-4:an sa att den inte faller ur 1:an-2:an,
halet nar vaxelféraraxeln fér 3:an-4:an tas - axeln (10) och véaxelférargaffeln (9),
bort ur vaxelladan,Fig.l. - vaxelforargaffeln (11) till 3:an-4:an,
- primar- och sekundaraxeln, ==

Tag bort, Fig.ll:

- skruven (3) och véxelforar gaffeln (4) pa vaxel
foraraxel (5) for 3:an-4:an,

- skruven (6) till vaxelforarklacken (7),

- axeln (5) och vaxelférarklacken (7).

Observera: ror ej kopplingsgaffeln.

Tag bort, Fig.V och Fig.VI:
- packningen (12),
- magnetplattan (13},
Tag bort, Fig.1 sprinten “a”. - lagerbanan (14),
- packboxen (15) med hjélp av en bojd skruv-
mejsel.

Observera: fetta in laspinnen (2) for 3:an-
4:an och l:an-2:an sa att den inte faller ur
halet nar vaxelféraraxeln for 1 :an-2:an tas
bort ur vaxelladan, Fig.l.
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MONTERING

Montera, Fig.1 en ny packbox (1) med verktyget
9017-T.A.

Observera: Se till sa att packboxen kommer
ratt och i sitt séte.

Forbered vaxelladshuset Fig.ll och Fig.lll.
Kontrollera laspinnarnas positioner (2) och (3).
Montera rullagerbanan (4) och magnetplattan (5),

Kontrollera att de tva styrhylsorna (6) sitter pa
plats.

Montera, Fig.IV priméar- (7) och sekundaraxeln (8).

1. Satt in primaraxeln en bit (7) (passa in axelns
splines).

2: Vicka priméaraxeln lite at sidan for att fa in
sekundaraxeln.

3: Satt in sekundaraxeln (8).

4: Tryck bada axlarna i botten (7) och (8).

For identifiering av vaxelféraraxlar och véxel-
forargafflar, se Fig.V.
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Montera, Fig.1 och Fig.ii: Montera, Fig.ll och Fig.iii:
- vaxelférargaffeln (1) till 3:an-4:an, - vaxelforaraxeln (6) i vaxelférargaffeln (1) och
klacken (8).

- vaxelforaraxeln (4) och vaxelférargaffeln (3),
Se till att sprinten “a” sitter ratt, placera vaxelfo-

- skruven (2) med Grower-bricka. raraxeln (6) pa sin plats.
atdragning: 2,7 daNm. - skruvarna (9) med Grower-brickor.
atdragning: 2,7 daNm.

Se till att laspinnen (7) till 1 :an-2:an sitter ratt.

Se till att laspinnen (5) for 3:an-4:an sitter ratt.
innan montering av gaffelaxeln (6) for 3:an-4:an,
sétt in sprinten “a”,
Smorj in sprinten med fett for att halla den pa plats. Preparera, Fig.iV och Fig.V:

- vaxelforaraxeln (10) for backen-5:an.

Placera sprinten (12) och fjadern (11) i “b”, sprin-

ten trycks in i axelns spar (10).

Montera verktyget 9017-T.Q for att halla fast sprint
och tillhérande fjader.
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ARBETE PA VAXELLADA MEST PA PLATS @

Sattin, Fig.1 axeln (1) for backen-5:an.

Se till, Fig.11 att skaran “a” pa backvaxelféraren
(4) ar inpassad mot tappen (3) pa fastet (2).

Satt vaxelféraraxeln (1) i backlage.

Montera, Fig.Hl:
- axeln (5) och backvéxelns drev (6) med véaxel-
foraren (4) i drevets spar, passa in sprinten “b”
i sitt spar.
(fetta in friktionsbussningen pa axeln).

Montera, Fig.V skruven (7)
atdragning:2,7daNm.
(Grower-bricka)

Tag bort, Fig.1 verktyget9017-T.Q
(vaxelforaraxeln (1) i frilage)

Montera, Fig.V en ny packning (8).

Se till att vaxlarna ligger i frilage
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Montera, Fig. | vaxelladshuset.

Skjut ihop vaxellddshalvorna (1), se till att
vaxelforaren (2) ar i perfekt inpassning.

Dra &t véxelladshusets muttrar (plana brickor),

Atdragning : 2 daNm

Satt fast, fastet (3).

Dra at de tva skruvarna (5),

Atdragning : 2,6 daNm

Koppla de tre kulledskopplingarna (4).

Montera, Fig. Il :

- De tre kulorna (10),

- De tre fjadrarna (9),

- Papperspackningen (8),

- Téackbrickan (7), metallplattan ==
pa fjadern till backen-5:an.

Dra at de tva skruvarna {6),

Atdragning : 2.7 daNm,

— Backljuskontakten,

Atdragning : 3 daNm

Se till att vaxlarna l6per latt.

Montera, Fig. IV, stodet (11) pa vaxelladan.

Dra at de tre skruvarna(12),

Atdragning : 3 daNm.

Satt fast kopplingsvajern.

Montera, Fig. V :
- Lagerlasningen (13) pa sekundaraxelns lager,

Drag at de tva skruvarna (14),
Atdragning : 2,4 daNm,

- Rullagerbanan {15) p& primaraxeln,

- Verktyget 9017-T.L.

Lagg in 4:ans vaxel, och hall kopplingspedalen
intryckt, for att kunna vrida runt primaraxeln utan
att svanghjulet roterar med.

Snurra 10 varv pa primaraxeln (mha ena hjulet),
for att det yttre koniska lagren pa primaraxeln skall
centreras.
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OCH SEKUNDARAXLARNA (p& bilen)

Primaraxeln skall monteras med ett
axialspel pa 0,01 mm - 0,08 mm.

Nollstall, Fig. I, Indikatorklockan 2437-T mha

stodet 9017-T.M med skruven 9017-T.N.

Mat, Fig. I, lagerbanans utskjutande del fran

vaxelladshuset.

till 0,08 mm

Erforderlig schimsning av primaraxeln blir :
det utskjutande mattet + spelet 0,01 mm

Vélj mellan de tillgangliga schimsbrickorna hér

nedan :

0o

0,01 till
0,08 mm MAX

{mm)

H 0,20

— 0,25
0,30
0,35

0,40
0.45
0,50
0,55

Tag bort verktyget 9017-T.L.

Montera, Fig. Hl :

- Schimsbrickan (4) som stdmmer med spelet.
- Brickan (5).
Dra at de tva skruvarna (3)
Atdragning : 2,4 daNm,

- Fjadern (2),

- Hylsan (1) pa 5:e vaxelns vaxelforaraxel.

Montera, Fig. IV :

- Drevet (6} till 5:e vaxeln,
- Navet till 5:e vaxeln med tillhérande nav,
- Synkroniseringen (9) med verktyget 6336-T och
vaxelforargaffeln (8),
Drag at skruven (7)
Atdragning : 2.7 daNm

Tag bort verktyget 6336-T.

Montera, Fig. V verktyget 9017-T.K.

Drag at muttern (10) pa primaraxeln,
Atdragning : 25 daNm,

Muttern (11) pa sekundaraxeln
Atdragning : 19 daNm,
(med en hylsa 32 mm).

Ceo

INDEX




Xm )
331-1/2

F WA

9017-T.M |

|

R Y

89-850 m 89-636 Vv




XM

2001 331-1/2)

e
" ""-“1-/ .
n_‘w‘~ i

89-640 m

G INDEX



A ) XM
A @ ARBETE PA VAXELLADA MEST PA PLATS 21
331-1/2
Las, Fig.l: muttern (1) pa priméar- och sekundar- Tag bort, Fig.IV: motorlyftbalken 4090-T.
axeln med verktyget 80902-K.
Montera, Fig.V: gummiskyddet (11).
Tag bort verktyget 9017-T.K.
Koppla jordkabeln pa véxelladshuset.
Stryk tatningsmedel (AUTO JOINT GULD El 0) pa
vaxelladans lock.
Koppla:
- backljuskontakten,
Montera, Fig.ll: locket med de sju skruvarna (2) - kontakterna (8), (9) och (10).
atdragning: 0,7 daNm.
Montera, Fig.VI:
- hydraulbehallaren,
Montera, Fig.llt: - nalen (12),
- fastet (5) och drag at skruvarna (7) - skruven (13),
atdragning: 2,7daNm. - luftfiltret,
- avtappningspluggen pa vaxelladan
- fastet (3) atdragning: 4 daNm.
drag at de tva skruvarna (6)
atdragning: 3 daNm,
- muttern (4) Fyll pa ny vaxelladsolja.
atdragning: 8 daNm.
Montera
- innerskarmen,
- hjulet.
Sank ner bilen.
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